Mazak NIKKEN

WITH SMOOTH CONTROL

CNC ROTACGNI STOLY
MOZNOSTI INSTALACE NA
MAZAK VCN & VTC RADU
OBRABECICH STROJU
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Engineering our future



Worldwide Field-proven, NIKKEN CNC Rotary Table
NIKKEN Carbide Worm Screw System

lon Nitrided
Worm Wheel
HV980

Steel Way
HRC58-60

Carbide Worm Screw

I KARBIDOVY SNEKOVY SROUB

V CNC rotaénich stolech NIKKEN (foto vpravo) je pouzit unikatni
karbidovy Sroubovy $nek, tvrdy a odolny pfi otaceni vysokou
rychlosti. Specifikace materialu je karbid tfidy V s nepfekonatelnou
odolnosti proti opotiebeni a robustnimi vlastnostmi. Tim vznika
sestava Ultra heavy duty, ktera udrzuje vysoky stupen presnosti po
delSi dobu.

Srovnani systému NIKKEN s tradiéni kombinaci $nekového kola

& Sneku pouzivanych u konkurence (bronzové ozubené kolo /
hlinikové bronzové kolo a ocelovy $nek) vyrazné sniZuje opotrebeni,
coz vede k mnohem vétSimu efektivnimu Zivotnimu cyklu a
obrovskému sniZeni nakladg.

’/ CNC rotacni stiil s karbidovym $nekovym pievodem

I SNEKOVE KOLO

NIKKEN vyrabi pro své CNC rotaéni stoly vSechna Snekova kola

ze specialné tvrzené oceli. B€éhem vyrobniho procesu je material
dale vytvrzovan a ionizovan, ¢imz je zajistén bezkonkurencni vykon
v provozu diky mimoradné odolnosti proti tfeni. Tvrdost materialu
Snekového kola vnéjsi a vnitfni je uvedena nize.

S~
Depth 0.1mm Phosphor Bronze Worm Wheel

HV 980
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* Rotation speed of motor = 3,000min™! Useful Life:

&Y \1azak SADA NASTROJD

M NIKKEN NC NASTROJE

Chcete-li doplnit nastroje k CNC
otoénému stolu NIKKEN na vasem
obrabécim stroji MAZAK, je k
dispozici fada NIKKEN NC SADY
NASTROJOVYCH DRZAKU, které
vam zajisti dosazeni optimalniho
vykonu z vasi investice. Nezalezi na
tom, jaké materialy jsou obrabény,
nastroje NIKKEN NC Tooling pfinasi
bezkonkurenéni vykon z hlediska
rychlosti vyroby, spolehlivosti,
presnosti a povrchové Upravy s
dal$im pfinosem prokazatelného
zvySeni zivotnosti nastroje. MAZAK
a NIKKEN jsou partnery v oblasti
presného strojirenstvi a spolupracuiji,
aby zajistily, Ze kazdy specifikovany
obrabéci stroj je idealné vhodny

pro jeho koneéné pouziti cenové
nejefektivnéjsim zplsobem.




AY) 1225k VICN-430A CNC ROTARY TABLE OPTIONS

CNC180MA

e = CNC180MA Specifikace
o Priimér stolu @mm : @180
f o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 200(H) 100(V)

" e Rychlost rotace : 22.2(min™"), 44.4(min™")
o ® e Presnost pretaceni (sec) : +20
R & * Zpeviiovaci moment (Nm) : 303

l o Cista hmotnost (kg) : 43
#® o Typ motoru (200V) : HG-105T-D48
¢ 1 g e Typ motoru (400V) : HG-H105T-D48
o Priimér vyvrtu vietena : @60H7 040
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NCT200MA

NCT200MA Specifikace

e Priimér stolu @mm : 3200

e Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 200(H) 100(V)
e Rychlost rotace : 33.3(min""), 66.6(min"")

e Presnost pretaceni (sec) : +20

o Zpeviovaci moment (Nm) : 900

o Cista hmotnost (kg) : 65

¢ Typ motoru (200V) : HG-104T-D48

e Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48

o Priimér vyvrtu vietena : @60H7
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A 11azak VCN-430A CNC ROTARY TABLE OPTIONS

CNC202MA

CNC202MA Specifikace

e Priimér stolu @mm : 3200

e Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 200(H) 100(V)
e Rychlost rotace : 22.2(min""), 44.4(min"")

e Presnost pretaceni (sec) : =20

. i éL o %pevﬁovaci moment (Nm) : 303
\\ | | 0 u o Cista hmotnost (kg) : 55
= = g , o Typ motoru (200V) : HG-104T-D48
— Y -—-——.___‘_ - e Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48
9 o o Priimér vjvrtu vfetena : 060H7 040
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CNC260MA Specifikace
o Priimér stolu @mm : 3260
T e Maximalni pracovni zatiZeni (kg) : 350(H) 175(V)
e * Rychlost rotace : 16.6(min""), 33.3(min"")
/ e Pfesnost pretaceni (sec) : +20
: o gpevﬁovaci moment (Nm) : 588
{ o Gista hmotnost (kg) : 120
) o Typ motoru (200V) : HG-104T-D48
N - e Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48
. \ ) o Pr{imér vyvrtu vietena : @807
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A 1azak VCN-430A CNC ROTARY TABLE OPTIONS

5AX-130MA

5AX-130MA Specifikace
o Pr(imér stolu @mm : @130
o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 50(0 to 30°) 25(30° to 90°)
 Rychlost rotace : 22.2 min' (Rotace)

11.1 min* (Sklopeni)
 Presnost pretaceni (sec) : +30 (Rotace), 60 (Sklopeni)
 Zpeviiovaci moment (Nm) : 205 (Rotace), 303 (Sklopeni)

- LBl g o Cista hmotnost (kg) : 115
7]/ 1 §  Typ motoru (200V) : HG-105T-D48 (Rotace)
‘@ = 9 HG-105T-D48 (Sklopeni)
T E _|°' © Typ motoru (400V) : HG-105T-D48 (Rotace)
= T HG-105T-D48 (Sklopeni)
410 1 . Erﬁmér vyvrtu vietena : @60H7 @30
280 280 o Uhel sklopeni : 0° ~ 105°
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5AX-201MA Specifikace
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o Pr(imér stolu @mm : @200
o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 60(0 to 30°) 40(30° to 90°)
 Rychlost rotace : 22.2 min™' (Rotace)
16.6 min* (Sklopeni)
 Presnost pretaceni (sec) : +20 (Rotace), 60 (Sklopeni)
 Zpeviiovaci moment (Nm) : 588 (Rotace), 612 (Sklopeni)
Upinaci systém 3.5MPa
o Cista hmotnost (kg) : 160
e Typ motoru (200V) : HG-105T-D48
HG-105T-D48
© Typ motoru (400V) : HG-105T-D48
HG-105T-D48
© Priimér vyvrtu vietena : 6047 350
o Uhel sklopeni : 0° ~ 105°
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A 1azak VCN-530C CNC ROTARY TABLE OPTIONS

CNC180MA
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CNC180MA Specifikace

e Priimér stolu @mm : @180

e Maximalni pracovni zatiZeni (kg) : 200(H) 100(V)
e Rychlost rotace : 22.2(min""), 44.4(min"")

e Presnost pretaceni (sec) : +20

e Zpevilovaci moment (Nm) : 303

o Cista hmotnost (kg) : 43

e Typ motoru (200V) : HG-105T-D48

e Typ motoru (400V) : HG-H105T-D48

o Priimér vyvrtu vietena : @60H7 040
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NCT200MA Specifikace

o Priimér stolu @mm : 3200

o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 200(H) 100(V)
* Rychlost rotace : 33.3(min""), 66.6(min"")

o Presnost pretaceni (sec) : +20

 Zpeviiovaci moment (Nm) : 900

« Cistd hmotnost (kg) : 65

 Typ motoru (200V) : HG-104T-D48

e Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48

o Priimér vyvrtu vietena : @60H7

592 658

196

265 121 350 265 43

100{100[100(100

265 118




A 1azak VCN-530C CNC ROTARY TABLE OPTIONS

CNC202MA
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CNC202MA Specifikace

e Priimér stolu @mm : §200

e Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 200(H) 100(V)
e Rychlost rotace : 22.2(min""), 44.4(min"")

e Presnost pretaceni (sec) : =20

¢ Zpeviovaci moment (Nm) : 303

o Cista hmotnost (kg) : 55

 Typ motoru (200V) : HG-104T-D48

e Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48

e Priimér vyvrtu vietena : @60H7 040
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CNC260MA Specifikace

o Priimér stolu @mm : 3260

o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 350(H) 175(V)
e Rychlost rotace : 16.6(min"), 33.3(min"")

e Pfesnost pretaceni (sec) : =20

e Zpeviiovaci moment (Nm) : 588

o Cista hmotnost (kg) : 120

 Typ motoru (200V) : HG-104T-D48

e Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48

o Priimér vyvrtu vietena : @80H7
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A 12k VCN-530C CNC ROTARY TABLE OPTIONS

CNC260LMA

CNC260LMA Specifikace

o Priimér stolu @mm : @260

o Maximalni pracovni zatiZeni (kg) : 350(H) 175(V)
 Rychlost rotace : 16.6(min"), 33.3(min"")
 Pfesnost pretaceni (sec) : +20

© Zpeviiovaci moment (Nm) : 588

o Cista hmotnost (kg) : 120

‘ « « Typ motoru (200V) : HG-104T-D48
3 — - L] * Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48
NGl - T, e e o Priimér vyvrtu vietena : @80H7
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A v1azak VCN-530C CNC ROTARY TABLE OPTIONS

5AX-130MA
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5AX-130MA Specifikace
 Priimér stolu @mm : @130
o Maximalni pracovni zatiZeni (kg) : 50(0 to 30°) 25(30° to 90°)
© Rychlost rotace : 22.2 min™' (Rotace)
11.1 min"" (Sklopeni)
 Pfesnost pretaceni (sec) : 30 (Rotace), 60 (Sklopeni)
 Zpeviiovaci moment (Nm) : 205 (Rotace), 303 (Sklopeni)
o Cista hmotnost (kg) : 115
© Typ motoru (200V) : HG-105T-D48
HG-105T-D48
* Typ motoru (400V) : HG-105T-D48
HG-105T-D48
 Priimér vyvrtu vietena : @60H7 B30
o Uhel sklopeni : 0° ~ 105°
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5AX-201MA Specifikace
o Priimér stolu @mm : @200
o Maximalni pracovni zatiZeni (kg) : 60(0 to 30°) 40(30° to 90°)
© Rychlost rotace : 22.2 min™' (Rotace)
16.6 min' (Sklopeni)
 Pfesnost pretaceni (sec) : +20 (Rotace), 60 (Sklopeni)
o Zpeviiovaci moment (Nm) : 588 (Rotace), 612 (Sklopeni)
Upinaci systém 3.5MPa
o Cista hmotnost (kg) : 160
© Typ motoru (200V) : HG-105T-D48
HG-105T-D48
* Typ motoru (400V) : HG-105T-D48
HG-105T-D48
 Priimér vyvrtu vietena : @60H7 G50
o Uhel sklopeni : 0° ~ 105°
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&Y 132k VTC-530C CNC ROTARY TABLE OPTIONS

I | |
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CNC202MA Specifikace b
© Priimér stolu @mm : 3200 |
 Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 200(H) 100(V) qﬁ b h
e Rychlost rotace : 22.2(min""), 44.4(min™")
 Pfesnost pretaceni (sec) : +20 1817
e Zpevilovaci moment (Nm) : 303 7
o Cista hmotnost (kg) : 55 |
o Typ motoru (200V) : HG-104T-D48 65| 100 | 100 ; 100 | 100 |65
o Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48 ‘ ‘

o Priimér vyvrtu vietena : 96017 040 530

CNC260MA

7260

690

330

CNC260MA Specifikace

o Priimér stolu @mm : @260

o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 350(H) 175(V)
 Rychlost rotace : 16.6(min""), 33.3(min") 18 17
© Pfesnost pretaceni (sec) : +20 —
e Zpevilovaci moment (Nm) : 588

0 170

< |
« Cista hmotnost (kg) : 120 65| 100 | 100 | 100 | 100 |65
« Typ motoru (200V) : HG-104T-D48 ‘ ‘
o Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48 530

o Priimér vyvrtu vietena : @80H7

10



&Y 132k VTC-760C CNC ROTARY TABLE OPTIONS

CNC202MA
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CNC202MA Specifikace

o Priimér stolu @mm : 3200

e Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 200(H) 100(V) : T T3
 Rychlost rotace : 22.2(min""), 44.4(min"") #‘l' -
 Pfesnost pretaceni (sec) : +20 18 17
° gpevﬁovaci moment (Nm) : 303
e Cista hmotnost (kg) : 55

o Typ motoru (200V) : HG-104T-D48 130 | 125 | 125 | 125 | 125 | 130
 Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48 760

o Priimér vyvrtu vietena : @60H7 040
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CNC260MA Specifikace
e Priimér stolu @mm : 260

e Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 350(H) 175(V) #_l,
e Rychlost rotace : 16.6(min""), 33.3(min"")
e Presnost pretaceni (sec) : +20

o gpevﬁovaci moment (Nm) : 588

e Cista hmotnost (kg) : 120

e Typ motoru (200V) : HG-104T-D48 130 : 125 | 125 | 125 ] 125 | 130
e Typ motoru (400V) : HG-H104T-D48 760

e Priimér vyvrtu vigtena : @80H7

1



&) \1a25K VTC-760C CNC ROTARY TABLE OPTIONS

CNC321MA 5 380 ST 5 380 ST ‘
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e e
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CNC321MA Specifikace Ie]
e Priimér stolu @mm : #320 N
e Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 500(H) 250(V)

 Rychlost rotace : 22.2(min""), 44.4(min"")
 Presnost pretaceni (sec) : +15
 Zpeviiovaci moment (Nm) : 1,760

o (ista hmotnost (kg) : 200

e Typ motoru (200V) : HG-204S-D48

e Typ motoru (400V) : HG-H204S-D48 130 | 125 | 125 | 125 | 125 | 130

o Priimér vyvrtu vietena : @105H7

MAZAK VTC-760C

Mazak

12



&) \13251 VTC-760C CNC ROTARY TABLE OPTIONS

5AX-130MA

— [ ] ]
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| 74
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00
5AX-130MA Specifikace 2105
® Priimér stolu @mm : @130
o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 50(0 to 30°) 25(30° to 90°) _
* Rychlost rotace : 22.2 min'' (Rotace) w — |
11.1 min"' (Sklopeni) g

« Piesnost pretacent (sec) : =30 (Rotace), 60 (Sklopeni) ® @
e Zpeviiovaci moment (Nm) : 205 (Rotace), 303 (Sklopeni) o J_%
o Cista hmotnost (kg) : 115 L ;
e Typ motoru (200V) : HG-105T-D48 (Rotace) | /] e = =0

HG-105T-D48 (Sklopeni) : L4 ! :
e Typ motoru (400V) : HG-105T-D48 (Rotace) #—l' &F H—T_ll

HG-105T-D48 (Sklopen) 18 17
o Priimér vyvrtu vietena : @60H7 B30 A
» Une siopen: 0 ~ 105° 130 | 125 | 125 | 125 | 125 | 130

5AX-201MA
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5AX-201MA Specifikace
o Priimér stolu @mm : 3200
o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 60(0 to 30°) 40(30° to 90°)
 Rychlost rotace : 22.2 min™' (Rotace)
16.6 min“' (Sklopeni)
 Presnost pretaceni (sec) : +20 (Rotace), 60 (Sklopeni)
e Zpeviovaci moment (Nm) : 588 (Rotace), 612 (Sklopeni)
Upinaci systém 3.5MPa

| 80

321

260

180

i=
4@
i
i=

o Cista hmotnost (kg) : 160

o Typ motoru (200V) : HG-105T-D48
HG-105T-D48

e Typ motoru (400V) : HG-105T-D48 (Rotace)
HG-105T-D48 (Sklopeni) 130 | 125 | 125 | 125 | 125 | 130

o Priimér vyvrtu vietena : @60H7 @50 ‘

o Uhel sklopeni : 0° ~ 105° 760

Rotace)
Sklopeni) 18 H7
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&Y 115251 CNC ROTARY TABLE OPTIONS
VTC-800/20SR - VTC-800/30SR - VTC-800/20HD - VTC-800/30HD
VTC-820/20SR - VTG-820/30SR

CNC401MA 800
410 . 390
T o T *
[ — ' 4l L 4l
Bl s S | : "_T__'T___PI : t T :
i Ly i Ly i Ll
I | b= I |- I | t--
| | | | I
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: 1
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CNC401MA Specifikace
 Priimér stolu @mm : @400

o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 500(H) 250(V)

e Rychlost rotace : 22.2(min""), 44.4(min™") f

 Presnost pretaceni (sec) : =15

® Zpeviiovaci moment (Nm) : 1,760 J «ﬁﬂ d

o Cista hmotnost (kg) : 230

« Typ motoru (200V) : HG-2045-D48 110,/100/100/100/100/100,100| 110
o Typ motoru (400V) : HG-H204S-D48 820

o Priimér vyvrtu vietena : @105H7

CNC501MA 200

CNC501MA Specifikace

o Pr(imér stolu @mm : @500

o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 800(H) 400(V)
 Rychlost rotace : 16.6(min""), 33.3(min")

e Pfesnost pretaceni (sec) : +15

© Zpeviiovaci moment (Nm) : 4,655

o Cista hmotnost (kg) : 470

© Typ motoru (200V) : HG-354S-D48

|

7
18/n7 1
100 ‘ 100(100/100/110
e Typ motoru (400V) : HG-H354S-D48 '
o Priimér vyvrtu vietena : 013017 820

14




&Y 1323k CNG ROTARY TABLE OPTIONS
VTC-800/20SR - VTG-800/30SR - VTC-800/20HD - VTC-800/30HD
VTC-820/20SR - VTG-820/30SR
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CNC601MA 410 290
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CNC601MA Specifikace
e Priimér stolu @mm : @600
e Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 800(H) 400(V)
e Rychlost rotace : 11.1(min""), 22.2(min"") ‘ | L
* Pfesnost pretaceni (sec) : 15 ‘ ] & =] -t
e Zpeviiovaci moment (Nm) : 4,655 P ) —
o (ista hmotnost (kg) : 500 R =] LD } a
« Typ motoru (200V) : HG-354S-D48 ria ] IS
* Typ motoru (400V) : HG-H354S-D48 s [y | ! 5
o Priimér vyvrtu vietena : @130n7 ,_1#_._5“_.{@‘_&5—{ _I
|
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CNCB802MA Specifikace 18] i
o Pr(imér stolu @mm : @800 [
o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 3,000(H) ‘ i
 Rychlost rotace : 5.5(min"") . -
 Presnost pretaceni (sec) : =15 P |
© Zpeviiovaci moment (Nm) : 7,000
« Cista hmotnost (kg) : 1,100 R c
© Typ motoru (200V) : HG-354S-D48
« Typ motoru (400V) : HG-H354S-D48 110100100 100!100 100/100/110
© Priimér vyvrtu vietena : 27017 820 15




&Y 115251 CNC ROTARY TABLE OPTIONS
VTC-800/20SR - VTC-800/30SR - VTC-800/20HD - VTC-800/30HD
VTC-820/20SR - VTG-820/30SR
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CNCB450MA Specifikace \ .
o Pr(imér stolu @mm : @450
o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 700(H) 350(V)
* Rychlost rotace : 25(min‘) |
 Presnost pretaceni (sec) : =15
© Zpeviiovaci moment (Nm) : 3,870 »‘ ﬁﬂ d
o Cista hmotnost (kg) : 380
« Typ motoru (200V) : HG-2045-D48 110/100/100/100 ‘_100 100/100/110
 Typ motoru (400V) : HG-H204S-D48 820
© Priimér vyvrtu vietena : @205H7
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CNCBG630MA Specifikace

e Priimér stolu @mm : §630
e Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 1,600(H) 800(V)

« Rychlost rotace : 11.1(min"), 22.2(min") i T
e Presnost pretaceni (sec) : +15 18Jn7

° %pevﬁovaci moment (Nm) : 6,550 ‘—SL d

o Cista hmotnost (kg) : 750 110100100 100‘100 100]100/110
¢ Typ motoru (200V) : HG-354S-D48 ‘

« Typ motoru (400V) : HG-H3545-D48 820

e Priimér vyvrtu vietena : @345H7
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&Y 1323k CNG ROTARY TABLE OPTIONS

UTC-800/20HD - VTC-800/30HD
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5AX-201MA Specifikace 7200 L]
o Priimér stolu @Gmm : 3200 — i 1 L /
e Maximalni pracovni zatiZeni (kg) : 60(0 to 30°) 40(30° to 90°) \ -
 Rychlost rotace : 22.2 min™' (Rotace) =] i me | &
16.6 min" (Sklopeni) S e © ] H}Ld‘ —o
e Presnost pretaceni (sec) : +20 (Rotace), 60 (Sklopeni) PP T 2
« Zpeviiovaci moment (Nm) : 588 (Rotace), 612 (Sklopen) \ ‘?’- Il % g
Upinaci systém 3.5MPa | =7
« Cista hmotnost (kg) : 160 | 5 |
e Typ motoru (200V) : HG-105T-D48 (Rotace)
HG-105T-D48 (Sklopeni) 487 c
e T toru (400V) : HG-105T-D48 (Rot:
D e 048 (SHopen 110]100/100/100/100/100/100, 110
o Prlimér vyvrtu vietena : @60H7 @50 820
e Uhel sklopeni : 0° ~ 105°
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5AX-250MA Specifikace rj_ i
o Priimér stolu @mm : 0250 ! »_L
o Maximalni pracovni zatizeni (kg) : 80(0 to 30°) 50(30° to 90°) — 1T T
« Rychlost rotace : 22.2 min-' (Rotace) MRS ! e
11.1 min™' (Sklopeni) g B Q™
o Pfesnost pretaceni (sec) : +20 (Rotace), 60 (Sklopeni) I e s - f ~N
 Zpeviovaci moment (Nm) : 588 (Rotace), 4,900 (Sklopeni) | [
Upinaci systém 3.5MPa L % ]
« Cistd hmotnost (kg) : 290 ﬁf |
o Typ motoru (200V) : HG-104T-D48 (Rotace) 18H7
HG-104T-D48 (Sklopeni) qd
* Typ motoru (400V) : HG-104T-D48 (Rotace) 110/100/100 100‘100 100/100|110
HG-104T-D48 (Sklopeni) ‘ ‘
o Pr{imér vyvrtu vietena : @60H7 P50 820

o Uhel sklopeni : 0° ~ 105°
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’/ IYlazak Rotacni stoly prisluSenstvi

I SCROLL CHUCKS & CHUCK PLATES
Chuck Plate

Scroll Chuck

Chucking Range

Chuck Range

Size External Internal
4 2~ 89 36~ 78
5" 3~104 42~ 92
6~ 3~135 52~119
7" 3~153 56~134
9” 4~190 64~169
10" 10~229 72~208
12 10~258 82~238

This is the actual gripping range not jaw stroke.

C Table Surface

w

E Table Surface

l
I

Fig.1

B TAT501 PODPURNY STUL
VYBAVENY HYDRAULICKOU

BRZDOU, V KONFIGURAC

SPOLECNE S CNC501, CNC601 &

CNCB630

18

M List of Scroll Chuck & Chuck Plate

scro“ Chuck ” ” ” ” ” ” ”
Table Model & B . Y v e ik
CNC202 X-5C* X-6B* X-7TA*
CNC260 X-6G* X-7L* X-9H
CNC321, 401 X-7N, 7K*? | X-9K, 9D*| X-10G, 10D* | X-12F, 12G*
CNC501, 601 X-9D X-10 X-12B
5AX-130 X-4B
5AX-201 X-4B X-5C* X-6B* X-TA*

e Scroll Chucks with chuck plate marked * are

NIKKEN Scroll Chuck of Front Mounting (Fig.1)

® NIKKEN Scroll Chuck is used for X-4B

® Chuck plate marked *2 are used for @400 table.

® The chuck plates for the scroll chucks without * can be used
for the scroll chuck based on JIS B6151 SC/TC standard.

M Front End Dimensions with Scroll Chuck & Chuck Plate

Chuck Chuck Plate .
S ey A B C D E F Fig. No.
4” |X-4B 112 58 31.75 80 13 60 2
5” | X-5C 132 60 37.25 100 35 60 1
6" P& 167 66 4425 | 130 4 i 2

X-6G* : 4 80 1
| XTAS XL 4 60, 80 2
7 YTK N 192 75 46.25 155 = 105 ;
X-9D 20 130,60
9 X-9H 233 82 55.25 190 25 80 2
X-9J, 9K 18 80,105
v | %10 20 [130,70,75
10 ¥10D.106 274 86 53.25 230 20 s 2
75,130
w | X-12B,X-12G 20 ’
12 310 92 59.25 260 80,105 2
X-12F-1 25 80,105

% The dimension from the table surface to the jaw is: B+C* Others: E+B+C




&) 1azak Rotaéni stoly prislusenstvi

Il TAILSTOCK (MANUAL, AIR, HYDRAULIC, SUPPORT TABLE)

— - Manual
B Tailstock

- i =T

\""II“" - L

/| KRN
' Air/Hyd.
Tailstock

- #

- =

. a
L]
L1
M List of Tailstock and Support Table
¥ Y, ¥ Manual Air/Hyd. Tailstock S| Tabl
@ TAT401N PODPURNY STUL iy Talstos upport Table
Y Tailstock d
VYBAVENY HYDRAULICKOU % @)]
L w2
BRZDOU, V KONFIGURACI Table Model Centre Heigh Built-in Brake
P LEvNE N Stroke:15mm Stroke:60mm (Hyd))
SPOLEC SC 6321’ CNC202 135 P-125S PBA-135 TAT170
CNC401 & GNCB450 CNC260 170 P-170S PBA-170 TAT250
CNC321, 401 230 P-230S TAT321,401
CNC501, 601 310 P-310S TAT501,600
5AX-130 150 P-150S PBA-150
5AX-201 180 P-170S PBA-180
15 stroke
T X M Dimension of Manual Tailstock
Centre Height Weight
! Code No. H A B (o5 D E F G o)
T P-125S 130~140 27 150 76 74 120 210 14 11.5
¢ P-150S 145~160 25 195 98 102 145 210 18 22
P-170S 160~180 25 195 98 102 145 210 18 225
= = P-230S 220~240 25 195 98 102 145 250 18 27
o A P-310S 300~310 15 235 103 124 145 330 20 41.5

% Left handed tailstocks are available in all sizes.

The centre height can be adjusted. % For P-150S or larger size tailstocks, 5 pcs of changeable centres are included.

Please refer Centre Height H on the table.

60 stroke

285 M Air/Hyd. both usable Small Size Tailstock
86 164 35
0 Centre Height Thrust (N) :
< o] Code No. H H1 G - Weight (Kg)
E\&‘ Air 0.5MPa Hyd. 2MPa
E‘,@ ,,,,,, o Wih/ PBA-135 135 55} 14 1176 4733 20
i PBA-150 150 70 18 1176 4733 22
T T
- PBA-170 170 90 18 1176 4733 245
= = G PBA-180 180 100 18 1176 4733 255!
45 % Rotary centre is built-in.
166 138 * MT (Morse Taper) type quill is also available. Please contact us.

. . e % The different length of the stroke is available. Please contact us.
The centre height can be adjusted within 0.35mm.

Table without T slot (-N) is standard. u Support Table TAT

Table with T slot is available as an option.

TAT401-N /.,-

Clamping| Brake

/= \) , CodeNo.| A B (c D E System | Torque | Veight
y \ ’ T ¢ TAT401 | 400 | 230 | 430 | 400 | 250 | Hyd. | 1470 | 140

B
- \ TAT501 | 480 | 310 | 560 | 500 | 250 | Hyd. | 1470 | 200
:é? ! L L “* Hydraulic pressure is 3.5MPa. (Nm)  (kg)
i * 18 % Rotary joint is available for all models
s I

"= .

B Hydraulic ports are 2 x Rc3/8. Solenoid valve and clamp/unclamp confirmation switches are not included.
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A 1azak RESEARCH & DEVELOPMENT REDEFINED

NIKKEN a Mazak maiji dlouhou historii
spoluprace na komplexnich inzenyrskych
projektech a sdileji spoleCny etos a
vasen pro dokonalost. V inova¢nim
centru NIKKEN Europe
existuje rada obrabécich
strojl, véetné modelu
Mazak INTEGREX

i-300, kde se vyviji
aplikace a technologie,
které posunuji hranice
moderni vysoce vykonné
vyroby na dalsi turoven.
Navstivte webové stranky
spole¢nosti NIKKEN
nebo se obratte na mistni
pobocku spole¢nosti
NIKKEN, abyste se dozvédéli vice.

NIKKEN Innovation Centre and
Mazak INTEGREX i-300 at the
Advanced Manufacturing Park (UK)

www.nikken-world.com

M Evropska servisni sit’

NIKKEN ma sit poboc¢ek v osmi evropskych zemich. Kazda prodejni pobocka méa zasoby drzakl nastrojd a CNC
rotacnich stolll a servisni technici se staraji o Udrzbu a servis nasich vyrobk(. Existuji také distributofi v dal$ich
globalnich oblastech, napf. Jihovychodni Asie, Oceanie, Jizni Ameriky a Afriky.

NIKKEN Euro Centre (UK) NIKKEN Deutschland

PROCOMO-NIKKEN (FRANCE) NIKKEN Turkey NIKKEN Scandinavia (Sweden) VEGA International (Italy)

UK NIKKEN KOSAKUSHO EUROPE LTD. TURKEY NIKKEN KESICI TAKIMLAR SAN. VE ULUSLARARASI TIC. A. S
Precision House, Barbot Hall Industrial Estate, E5 UZERI KUCUKYALI YANYOL IRMAK SOK.
Rotherham, South Yorkshire, S61 4RL KUCUKYALI SANAYI SITESI A BLOCK NO.5
Tel.+0044(01709) 366306 Fax.+0044 (01709) 376683 MALTEPE 34852 ISTANBUL
NIKKEN Innovation Centre Europe (NICe) Tel.+0090 (0216) 518-1010 Fax.+0090 (0216) 366-1414
Advanced Manufacturing Park, Brunel Way, SCANDINAVIA NIKKEN SCANDINAVIA AB
Catcliffe, Rotherham, S60 SWG SWEDEN Malmovagen 14, 331 42 Varnamo, Sweden.
Tel.+0044(01709) 366306 Fax.+0044 (01709) 376683 Tel. +46 (0) 303 440600 Fax: +46 (0) 303 58177
GERMANY NIKKEN DEUTSCHLAND GmbH ITALY VEGA INTERNATIONAL TOOLS S.P.A
EisenstraBe 9b, 65428 Risselsheim Via Asti N - 9 10026-Santena (TORINO)
Tel.+0049 (0) 6142/55060-0 Fax.+0049 (0) 6142/55060-60 Tel.+0039 (011) 9497911 Fax.+0039 (011) 9456380
FRANCE PROCOMO-NIKKEN-S.A.S

6, avenue du 1er Mai-Z.A.E.Les Glaises 91127
Palaiseau Cedex
Tel.+0033 (01) 69.19.17.35 Fax.+0033 (01) 69.30.64.68



