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Nase Spolecnost

NIKKEN Kosakusho Europe je
prednim dodavatelem elitnich
vyrobkl pro presné strojirenstvi.

Spole¢nost NIKKEN provadi vyzkum

a vyvoj v NIKKEN Innovation Centre
Europe (NICe), distribuce a servis je
umisténa v Euro centru. Spolecnost
NIKKEN pCsobi ve vysoce narocnych
vyrobnich prostredich, které zahrnuji
letecky prlimysl, zdravotnictvi,

téZebni primysl, automobilovy sport,
energetiku, jakoz i plastikarské odvétvi.

Kreativni a inovativni, spolecnost
NIKKEN Europe je v popredi a je
volbou ¢islo jedna pro vyrobce
presnych vyrobkd, vyrobcl
originalnich zafizeni (OEM) a prvniho
dodavatele komponent( Tier One.

Mezi zakladni feSeni spolecnosti
NIKKEN patfi nasledujici:

\/ykonné CNC rotacni stoly

\/lysoce presné nastroje pro NC stroje
Pristroje pro nastavovani nastrojl
Reseni optimalizace vieten

Upnuti obrobku a pfislusenstvi

Rozsahly sortiment spolecnosti NIKKEN
v kombinaci s odbornymi znalostmi,
Skolenim a poprodejnim servisem
spolecné poskytuji Spickovou zkuSenost,
ktera umoznuje nasim zakazniktm
Uspésné konkurovat na globalnim trhu.

NIKKEN Innovation Centre Europe (NICe)

£ENICE bylo otevieno na konci
roku 2015. Inovacni centrum
NIKKEN ma globalni vyznam, na
zakladé projekt od materskeé
spolecnosti v Japonsku, od nasich
zakaznik( po celé Evropé a po
celém svété vyvijime prakticka
feSeni. Pri pohledu do budoucnosti
vidime stale vice pfilezitosti

v téchto oblastech, v novych
materialech a nowych procesech 33

Tony Bowkett - CEO
NIKKEN Kosakusho Europe

KKEN




Nase Historie

Spolec¢nost NIKKEN Kosakusho Europe je dcefinou
spolecnosti spolecnosti NIKKEN Kosakusho Works
Limited v Japonskuy, jejiz hlavni ¢innost spociva v dovozu
a distribuci celého sortimentu vyrobkd NIKKEN.

Spolecnost NIKKEN, ktera plsobi na trech kontinentech,
s pobockami ve vice nez 70 zemich a se sortimentem
vice nez 15 000 produkt(, si ziskala a udrzuje si
celosvétovou povést pro vyrobu kvalitnich vyrobkd.

7n
N

Nasi lidé jsou v centru nasich procest. Nas cil
je stejny, kdykoli jsou ¢lenové naseho tymu:
dodrzovat jednotny standard kvality a kvalitu
nasich vyrobkd pro nase zakazniky.

NIKKEN Kosakusho neustale usiluje o zlepSeni
technologii prostrednictvim vyzkumu a vyvoje, inovaci
a znalosti z oboru, aby nasi zakaznici mohli konkurovat
a ziskat predni pozici v narocnych trznich sektorech.
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Reseni pro nastroj

Reseni pro nastroje

NIKKEN vyviji a vyrabi nastrojové
systemy jiz vice nez 60 let.

Nabizime Sirokou skalu produktd s vysokou
tuhosti a vysokou presnosti, které zvladnou
vSechny druhy obrabécich aplikaci, véetné
rady frézovacich upinacd, upinacich

klestin, Fady drzakd nastrojt s tlumicimi
mechanismy a vyvrtavacich systémy.

Inovace nosime v nasem srdci, NIKKEN neustale
zkouma a vyviji reSeni, aby nasi zakaznici z{stal
o krok dopredu v prostredi v kterém se nachazi.

Nas jedinecny vyrobni proces, ktery
zahrnuje karbonizaci a povrchové Gpravy
pomoci teplot pod nulou, zarucuje vysokou
tuhost a presnost nastrojt a diky tomu

se radi mezi predni vyrobce na trhu.

Nikken také nabizi fadu SK thlovych hlav
(Alberti), ktera obsahuje nasi technologii
Titanové loziskove podlozky, ktera
zvySuje utahovaci moment a presnost
pro zvyseni vsestranného vykonu.

KKEN




Presné Nastroje

Stihlé Skli¢idlo — Slim Chuck oK

Slim Chuck je vybaven technologii NKKEN Rozsah Upnuti - @0.7 ~ 25.4mm
exklusivni TiN (Titanovou Nitridovanou) loziskovou Kuzel - BT/MBT/NBT/HSK/

rInath.l. To unjoanJe Iiep5| uplnanJ a pr?snost, IT/NIT/POLYGON
¢imz je dosazeno lepsiho celkového vykonu.

VLASTNOSTI
Stihlé a kompaktni télo s matici TiN LoZiskova matice
8° klestina Jednoduchy & kompaktni
Vynikajici upinaci moment design pro vysoké otacky

Jedinecna loziskova matice TiN TiN Loziskova matice

Jednoduché, kompaktni a vSestranné Kletina s 8° kugelemn kveli
presnosti & upinaci sile

Hazivost versus opotfebeni Specialnt povrchovy poviak
I — pro vysokou G¢innost

\Vezmeme-li v Gvahu, Ze hazivost prispiva ke snizeni

Zivotnosti nastroje a zvysuje opotrebeni, pouzily jsme jako

test nase Uzké sklitidlo Slim Chuck Zero Fit, s kterym jsme Hazeni K|EStIn\/ (SK)
zvysily hazivost pfi profilovém obrabéni materialu Ti 6AI-4V.

S , , g

E 0.15- D
.2
)
é 11 N A Maximalni
g — Pod 30y Typ klestiny hazivost J et &
5 0.054 . :
g U cela Na konci
° Standard 1y 5y C en t re
0 . . : . . . . : P Tu 30 Coolant OPTIONS
0 5 10 15 20 25 30 35 40
Cas obrabéni (mins) A T 3p
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Presné Nastroje

Mini-Mini Advanced Alpha Sklicidlo

Nas nejnovéjsi NIKKEN Mini-Mini Advanced Alpha Chuck
je jednoduse nejacinnéjsim vyrobkem pro obrabéni' s
mensimi prdméry nebo soucastmi a aplikacemi, u kterych
miZe byt omezen pFistup kvdli tésnym prostordm.

VLASTNOSTI

Kompaktni konstrukce bez vnéjsi matice

VylepSeny vnitfni mechanismus

Upnuti / odepnuti pomoci jediného klice
8° klestina s vedenim

Nova HSK verze "AT" pro
primé upnuti do vretena

3xD Trochodidni 25mm Drazka

NBT40-MMC12C-120-AA
09012005

Wedco Fréza

Hloubka 36mm
obrabéni

Sitka obrabéni | 1MM
Rychlost 350m/min
obrabéni

0.055mm

Tloustka trisky

B | 0.099mm/tooth

Rychlost <l 2

MRR | 162cm?/min

MMC
Rozsah Upnuti - @1 ~12mm
Kuzel - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLYGON

SK/MMC Sleeves

VVhodné pro automatické soustruhy

Nejnoveéjsi
generace Alpha
upinani

Optimalizované materialy a
proces tepelného zpracovani

Hladké upinani/ odemykani
pomoci dvojitého
usporadani loZisek TiN
Pridana podpora pro
upinaci zafizeni s
konstrukci jednoho kusu

Zlepsena konstrukce
prevodovky pro
zvyseni acinnosti
prevodového prenosu

Presnost hazeni

Maximalni haziv-

s Jet &

. N
Utela | oo Centre
1y 3u Coolant OPTIONS
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\/ykonnostni Nastroje

Frezovaci Sklicidlo X-Treme C_EX
Nase jedinecné reseni X-Treme Frézovaciho sklicidla

nabizi maximalni vykon, kontrolu a absolutni Rozsah Upnuti - @12 ~ 42mm
spolehlivost pro splnéni pozadavk( spojenych s Kuzel -NBT/HSK/NIT/POLYGON

naro¢nymi komponenty, aplikacemi a materialy.

VLASTNOSTI

Urceno specialné pro narocné Bezpetnost
aplikace a materialy P

. > fi obrabéni
Upnuti predni matice a presnost P
zaloZena na Multi-Lock Moznosti oboustranného
o S e utésnéni priruby
\V/ymeénitelné tésneni priruby a vnitini zatka o
) ) . Svétoveé uznavana konstrukce
Kompletni upnuti a zadrzeni stopky multivaletkového systému

nastroje - nulovy pohyb koncové frézy Mechanicky kontakt s pfirubou

Unikatni zajistovaci
systém nastroje

X-Treme ‘Full-Slot’ Process

NBT50-C25EX-115 - Ti 6Al-4V Dualni zajistovaci systém
Hloubka S0mm . ) 3
obrabéni Presnost hazeni

Rychlost 35m/min @ ¢

obrabéni

@D
Tloustka trisky f

- L=3xD >
BEEUY | 187mm/min
Maximalni haziv-

e et
MRR | 234cm2/min Utela | 3xD entre

Coolant OPTIONS

1y <10u
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\/ykonnostni Nastroje

Frézovaci Sklicidlo Multi-Lock c

Multi-Lock je bezesporu efektivni FeSeni frézovani, ale take -
diky vSestrannosti splfuje pozadavky mnoha dalSich aplikaci. Rozsah Upnuti - @2 ~ 42mm
Sklitidlo mGize byt vyuzito jako vynikajici drzak nebo s nasi Kuzel - BT/MBT/NBT/HSK/IT/NIT/
rozsahlou nabidkou pfesnych klestin se pfizplisobuje fadé dalsich POLYGON
pozadavk( na obrabéni se zanedbatelnou ztratou upinaci sily.

A
.\ ‘

'li o —
— o o

Prislusenstvi Multi-Lock

Rozsitené funkce s klestinami a
moznostmi chlazeni

VLASTNOSTI

Multi Valeckovy
systém

Jedine€na vyvrtana drazka

\/ysoka presnost a tuhost

\/ysoky upinaci moment
Upinani po celé délce stopky nastroje pro zvj&enou tuhost upnuti
Nulovy axialni pohyb Svétové uznavana konstrukce

Perfektni jako zakladni drzak multivaleckovy systém
Mechanicky kontakt s pfirubou

Optimalni tuhost a vykonnost
pfi inovacnim procesu
| | tepelného zpracovani

——— NIKKEN Multi-lock spolecnosti NIKKEN
e Konkurence Hydraulicky upinac
Konkurence Tepelny upinac

Srovnani upinaciho momentu

4000

3500 —

3000 — Konkurence Mechanicky upinac . B )
Presnost hazeni
g 2500 _
% 2000 @
= '
g 1500 " o0
: —J ;
S 1000 e L=3xD —»
/— Maximalni hazi
500 aximalni haziv-
—— ost Jet &
¢ : 3xD
; . . s m Ut | O Centre
Préimér stopky nastroje (mm) Tu SH Coolant OPTIONS
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Optimalizacni Reseni

Drzak Zero Fit

KdyZ je obrabéci stroj v provozu 2 ~ 3 roky, presnost
vietena mdze klesnout na 0,010 mm ~ 0,040

mm pfi vzdalenosti 100 mm od rozchodu. Drzak
NIKKEN Zero Fit umoznuje korekci této chyby zpét
do “jako nové” hodnoty 0,001 ~ 0,002 mm.

Typické hazeni mlze byt v rozmezi 21 mikrond
- kdyz je snizeno na 3 mikrony, zivotnost
nastroje se mdze zlepsit priblizné 5krat.

ZF
Rozsah Upnuti CZF - @2 ~ 42mm
Rozsah Upnuti SZF - (0.7 ~ 25.4mm
Kuzel - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLYGON

VLASTNOSTI

2 varianty - Slim Chuck (SZF) a Multi-Lock (CZF)

Snadné pouziti vackového a
uzamykaciho systému

K dispozici s jednoduchou vackou
nebo novym designem Multi Cam

Jednoducha optimalizace s
prodlouzenou délkou aplikaci

Zero Fit Life Test -
BT40-SZF16-90 - Ti 6Al-4V

Hloubka obrabént | 20mm

Rychlost obrabéni | T0m/min

B | 1362mm/min

Rychiost

MRR | 33cm?/min

Cas - 17sec
Pocet cykld
Energie - 1
Hazeni - 1lpmy’

nikken-world.com

Priruba Zero Fit

Optimalizujte upinani do prismatu pomoci
nasich reseni Zero
Fit pro pfimou
montaz na
rotacni stdl.

Multi Cam
nastaveni

Dva zajistovaci Srouby
\/yrovnavaci nastavovaci
krouzek

Vacka s jemnym
nastavenim (x2)

Hlavni vacka

Jet &

Centre
Coolant OPTIONS



Optimalizacni Reseni

Uhlové Hlavy - NIKKEN SK

NIKKEN s potéSenim nabizi Sirokou skalu Ghlovych hlav
a prislusenstvi, které vyuzivaji nas pokrocily systém SK
Collet System a patentovanou matici s loZiskem TiN.

T90cn/T90
Rozsah Upnuti - (0.7 ~ 25.4mm
Kuzel - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLYGON

VLASTNOSTI

Litinové télo (GS600), 100% opracované, zajist'uji dlouhou
Zivotnost, tepelnou stabilitu a odolnost proti namahani

Pokud je to mozné, vreteno z jednoho
kusu pro lepsi presnost a vykon

Specialni prevodovy material se
systémem pohonu Ctyr drazek

Dvojité vysoce presné, predepnuta
loziska s kosoGhlym stykem

Specialni tésnici systém s nizkym tfenim s
dvojitym mechanickym utésnénim

Chlazeni stredem

a chladici skrze
zajistovaci ep jsou
pIné kompatibilni s
novymi SK chladicimi
klestinami

10

Regeni Alberti

Rozsahly sortiment standardnich
a specielnich feSeni je k dispozici -
také pro libovolnou aplikaci, ktera .
vyhovuje jak obrabécimu centry,

tak soustruznickym procestim.

Jet &

Centre
Coolant OPTIONS

Zvysena upinaci
sila & Tuhost

8° kuzel a dosedaci plocha
vietene zvysuje upinaci
moment a hazivost

16° Standard ER kleStina
8° NIKKEN SK klestina

NIKKEN




\lylepsené Naradi

Major Dream Drzak

Major Dream Dzak od spolecnosti NIKKEN poskytuje
optimalni feSeni tlumeni vibraci pfi obrabéni. Pomoci
revolu¢niho mikro-tlumiciho mechanismu NIKKEN je
vhodny jak pro tézké, tak pro vysokorychlostni obrabéni.

Rozsah Upnuti -

Kuzel -

MDSK
@3 ~ 25.4mm
BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLYGON

Celni Fréza Major Dream
Pro End-Mill

NIKKEN Pro-End Mill je dvoudilné frézovaci
feseni navrzené tak, aby nabizelo lepsi
vykon v rade aplikaci vcetné drazkovani,
profilovani a frézovani kapsovych profild.

nikken-world.com

\/nitfni tlumici mechanismus

Rozdéleny vnitrni
kuzel — montaz s

prepétim

Ut
ko

Kotoucova pruzina typu

Belleville

ésnéna
nstrukce

Hazeni Klestiny (SK)

Typ

Maximalni
hazivost

klestiny Na

U cela )
konci

A

Ty 3u

Loziskova matice TiN s
jemnym zavitem a SK
Klestina

Jet &

Centre
Coolant OPTIONS

11



\lylepsené Naradi

Anniversary VC Drzak

\/C je nase feseni pro narocné frézovaci a vrtaci
procesy. Zahrnuje mnoho osvédcenych prvkl a
konstrukénich prvkd ze stihlého sklicidla. Vylepsili
jsme cely produkt se zamérenim na vykon.

VC
Rozsah Upnuti - @3 ~12mm
Kuzel - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLYGON

VLASTNOSTI

Zesilena matice a zvysena
tloustka steny télesa

Vlyhovuje pozadavkim frézovacich proces(

8° klestina s vedenim
Vynikajici upinaci moment

Jedine¢na matice loZiska TiN s
jemnéjsimi zavity pro vétsi kontakt

GH Rukojet’

Drzak VC ma symetrickou
prevlecnou matici. Pro
snadné a efektivni upinani a
odemykani nase GH rukojet'
ma systém kulickovych
loZisek pro uchyceni vnéjsiho
prdméru. Je také vhodna
pro vsechny ostatni
vysokorychlostni
moznosti produkt
NIKKEN.

12

Zvysena schopnost
frézovani

Zesilena konstrukce stény

S jemnym zavitem pro

lepSi upinani a tuhost
LoZiskova Matice TiN

8 ° kuZelova klestina pro
presnost & upinaci moment

\/nitfni sténa pro zvySenou
podporu klestiny béhem
frézovacich procesd

Hazeni Klestiny (VCK)

g
| |eo

— ) R

Maximalni hazivost

U cela Na konci
u 3u

Je&
Centre

Coolant OPTIONS

NIKKEN




Modularni Vyvrtavaci System

ZMAC Pokrocilé Vyvrtavani

Nase inovované ZMAC Advanced Boring Heads
jsou vybaveny dvojitym dotykovym ramenem
a poskytuji vynikajici spolehlivost a vykon pro
hluboké vrtani otvord a vysokorychlostni vrtani.

VLASTNOSTI

Podpora dvojitého kontaktu
\lysoka presnost s jednoduchym nastavenim
Vlynikajici stabilita a tuhost

K dispozici jako modularni feSeni nebo
systém “blade type” pro vétsi prliméry

Pro vySsi rychlost je k dispozici verze z lehké slitiny

Moznost reznych platkd

Poskytujeme sSirokou Skalu feznych platkd a
geometrii, pro Sirokou Skalu materiald a aplikaci.

o\ o\ [o]

Nesouvislé vyvrtavani do polovicniho
hlinikového profilu

Praimér / hloubka | 46mm/
fezu 105mm

400m/min

Povrchova
rychlost

00C Radal

|O.1mm

Posuv na zub

Presné vyvrtavani
Nastavovaci kazeta je pfi
sefizeni pIné podporovana
Chlazeni stfredem standard

Zpevnéna zavitova vlozka
(HRC50-55) s pfesnym
brousenim zajistuje

nikken-world.com

ZMAC
Modularni rozsah - ?15.9 ~ 180.5mm
Rozsah vrtani - @140 ~ 595mm
Kuzel - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLYGON

&

(NIKKEN) .,
BT40-926f50

13



Modularni Vyvrtavaci Systém

DJ Vyvrtavani

Dva rozméry vrtaci hlavy a stale se rozsifujici pocet

vrtacich bfitl nabizi D) Boring System. V&estranny Rozsah vrtani -
systém, ktery svym rozsahem vyhovuje vsem procesdim
vyvrtavani mensich priimérd. Systém umozniuje
mikronovou pfesnost a vyhovuje pozadavkdm na
jednoduchou vyménu samotnych vrtacich bfitd.

Kuzel -

DJ
@3 ~ 50mm
BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLYGON

VLASTNOSTI

» Univerzalni a snadno pouzitelny

Vyvrtavaci desticky s karbidem
eliminuji vibrace

Presné a jednoduché nastaveni
Kompatibilni s alternativnimi brity

Nové redukcni pouzdro D)
8- 16mm az 10mm

DJ Vyvrtavaci
\/Sestrannost brity
ve vrtani

Siroka $kala vyvrtavacich bfitd

Univerzalni
sortiment vrtacich
britd s karbidovym
tlumenim je k
dispozici, a to
bud'jednotlivé
nebo v ramci
kompletnich sad.

Snadné nastaveni
presnosti v mikronech

Rozsah hlavniho nastavovaciho
kolecka je 0,01mm / primeér.
Stupnice je 0,005 mm

K dispozici pro kazdé vreteno
stroje za pouziti modularniho
drzaku NIKKEN Q26

14
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Modularni Vyvrtavaci Systém

RAC Pokrocilé VVyvrtavani

NIKKEN RAC Vyvrtavaci Hlavy, byly nedavno
kompletné aktualizované, jsou opatreny presnym
ozubenim, coz zarucuje dokonaly kontakt a
rovnovahu mezi drzakem a hlavou. Systém RAC
zajistuje tuhost a stabilitu, aby zajistil vrtani vétsich
praméra véetné hrubovani a semidokoncovani.

VLASTNOSTI

Obé kazety se vzajemné podpiraji,
aby eliminovaly fezné sily

Vhodné pro dvojité obrabéni a
stupnovité obrabéni (volitelné)

Kazety jsou vhodné pro rlizné vyvrtavaci desticky

RAK/RPC Hridel & Brit

0d @130 ~ 580 mm je pouzit nas systém vyvazeni bfitd.
Toto reSeni obsahuje mnoho vlastnosti standardniho RAC
s tuhosti potfebnou pro vétsi priméry. K dispozici také
pro systém ZMAC s
vyvazenim hmotnosti,
obé moznosti mohou
byt konfigurovany

pro vysokotlakou
chladici kapalinu.

V/ykonnost & tuhost
Dvojité obrabéni s dvojitymi
samonosnymi kazetami

Presné posuvné
kazety typu "V

Variabilni moznosti kazet pro
rlizné materialy a procesy

K dispozici pro kazdé vreteno
stroje pomoci modularniho
drzaku NIKKEN Q26

nikken-world.com

RAC/BAC
Modularni rozsah - @25 ~ 130mm
Rozsah vrtani - ?130 ~ 580mm
Kuzel - BT/MBT/NBT/HSK/

IT/NIT/POLYGON

15



Modularni Vyvrtavaci Systém

eMAC Digitalni vyvrtavani EMAC

Digitalni vrtaci systém NIKKEN eMAC je jemna vyvrtavaci

hlava s digitalnim displejem indikujicim radialni posuv. Modularni rozsah - ?6 ~ 200mm

Finalni Gpravu Ize dosahnout snadno, rychle a pfesné. Kuzel - BT/MBT/NBT/HSK/
IT/NIT/POLYGON

Digitalni nastaveni

Jednoducheé tlacitko pro
zapnuti a resetovani a pro
zménu mezi mm / inch

eMAC vyvrtavani do hliniku

Priimér / hloubka | 80mmY
fezu 20mm

400m/min

Nastavovaci Sroub
RozliSeni digitalniho
displeje @2pm

Povrchova
rychlost

K dispozici pro kazdé vieteno
stroje pomoci modularniho
drzaku NIKKEN Q26

D0C Radal

|O.1mm

Posuv na zub

16 NIKKEN




Moznosti Rotacniho stolu

Moznosti
Rotacniho stolu

Svétové prosluly sortiment rotacnich stold
NIKKEN poskytuje osvédcené vyhody pro vykon,
spolehlivost a presnost pro jakoukoli aplikaci
nebo pozadavek, ktery ostatni prosté nemohou
napodobit. Diky nasemu jedinecnému vyvoji,
vyrobnim procestim a konstrukci (napfiklad
systém Karbidového Sneku a Nitridovanému
Snekovému kolu) umoznuji nase reseni dosazeni
optimalnich moznosti pro vas proces.

Diky Siroke Skale velikosti a konfiguraci, které jsou
plné podporovany nasi rozsahlou globalni siti,

si mlZete byt jisti, Ze najdete perfektni produkt,
ktery uspokoji jakoukoli poptavku. Jednoosy,
dvouosy, vicevietenovy pohon, standardni pohon,
vysokorychlostni pohon, pfimy phon jsou k dispozici
na skladé. Tyto mohou byt konfigurovany a
dodavany pro fizeni pfimo pomoci CNC stroje nebo
integrace nasich exkluzivnich ovladact Alpha 21 a
EZ, aby se zajistilo presné polohovani a také tplné
ovladani Macro B (pouze Macro B - Alpha 21). L

NIKKEN miZze také poskytnout kompletni a
rozsahlou skalu pfislusenstvi presné navrzeného

a prizplisobeného tak, aby vyhovovala jak E:

obrabécimu stroji, tak soucasti. Tyto moznosti o, 3 N -
zahrnuji Sirokou skalu upinacich feseni, svérak( il ' -
a moznosti uchopeni, na miru upinani obrobk =~ - »

a sirokou Skalu oto¢nych pracovnich podpérek -
a konikd vyrobenych spolecnosti NIKKEN, aby
vyhovovaly vSsem poZzadavk{m vyroby.

nikken-world.com




CNC Rotacni Stoly

Konstrukce rotacniho stolu NIKKEN

1.
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Snekové kolo - Jemna roztet &nekového kola
NIKKEN prispiva k opakovatelnosti 4 obloukovych
sekund.NIKKEN jedinecna konstrukce montuje
Snekové kolo na masivni Celni desku a télo hridele.

Snekové kolo spole¢né se systémem &neku NIKKEN
ve spojeni s vysSimi rychlostmi v rotacnim stole
vytvareji hydrostaticky vysokotlaky olejovy film, ktery

prakticky eliminuje opotfebeni mezi ozubenymi koly.

Snek - NIKKEN Snek je kombinaci specialni
kalené oceli a karbidu na zakazku. V
disledku toho je tfeni mezi Sroubem

a Snekovym kolem eliminovano.

Zavit na Snekové hrideli spolecné s ocelovym
kolem Sneku jsou ru¢né dopasovany a sparovany
tak, aby byl zajiStén maximalni zabér a presnost
rotace (to také zvysuje celkovou tuhost).

Odlitek - Oto¢né stoly NIKKEN vyuzivaji odlitky
z jemnozrnné Sedé litiny o vysoké hustoté.

Tyto odlitky nabizeji dlouhodobou stabilitu,

malé deformace a vysokou pevnost a tuhost.

Odlitky se obrobi nahrubo a potom nasleduje
doba 30 dn(, po kterou se odlitek nechava
stabilizovat pred pripravou rotacniho stolu
na proces konecného obrabéni a vlastnim
provedenim konecného obrabéni.

Licni upinaci deska - nas design ma mnohem
kratSi vzdalenost od celni desky k prevodu. To
znameng, ze mohou byt vynalozeny vétsi torzni
sily. Brzdéni je aplikovano pfimo na vfeteno,
které ma monokompozitni konstrukci s celni
deskou, ¢imz se celkové zvysuje tuhost.

Radialni systém loziska - Je umistén pfimo na Alpha 21 Controller
okraji licni desky, aby se maximalizovala distribuce
zatizeni (spolecné s teflonovym tésnénim -NIKOLIV
s tésnicim krouzkem). Ru¢ni vybér a sesouhlasovani
(v prirGstcich 1 mikronu) mezi rotacnim stolem a
sestavou Celni desky zajist'uje maximalni rotacni
presnost a odstranuje jakoukoliv vili nebo zbyte¢né
pohyby mezi obéma =
témito castmi.

Nas volitelny Alpha 21

fidici systém umoznuje indexovani a polohovani dvéma
zplsoby. Program mUze byt soucasti Alpha fidiciho
systému a zadan pomoci M kadd z CNC stroje nebo
alternativné, v zavislosti na CNC stroji, mdze byt pouzit
Macro B CNC program umozfujici optimalni ovladani ze
samotného CNC stroje. Hlavnivyhodou je, Ze jak CNC
rotacni stll, tak fidici systém Alpha mohou byt ve vétsiné
pripadll snadno pfenaseny mezi stroji a procesy.

NIKKEN




NIKKEN I/0

NIKKEN 1/0

Spolecnost NIKKEN stoji v popfedi vyvoje tim, ze
vyuziva nejnovéjsi cloudovou technologii pro pristup
k velkym datdm béhem Zivotnosti nasich produktd.
Abychom vam poskytli plnou shodu s prédmyslovym
standardem 4.0, vytvorili jsme novy pasivni,
nepretrzity systém monitorovani stavu (NIKKEN | /
0), ktery bézi kazdy den, aby se zajistilo, Ze budete
priibézné informovani o provozu NIKKEN produktd.

Schopnost zjistit a predpovidat poruchu je hlavnim
pfinosem jak pro koncového uzivatele - pfi Gdrzbé
provozuschopnosti stroj, tak pro samotny NIKKEN -
pro vyzkum a vyvoj nasich produktl pro budoucnost.

JAK' I/0 FUNGUJE

1. Senzory uvnitf oto¢ného stolu odesilaji data )
v realném Case bezdratovym pfenosem SERVISNI STANDARD
béhem vyroby. PFijimac ve vyrobni hale
obdrzi ta}to’ data,vE).r ovede pozildovane Servis zahrnuje tyto standardy:

zpracovani a vlozi je do databaze.

2. NIKKEN I / O pouziva samostatnou webovou m Mérenivile
ovladaci stranu, ktera poskytuje bohaty,
prizplsobitelny datovy vizualni obsah pomoci
prehledného systému oznacovani, takze mdzete
vidét zacatek problému drive, nez se stane chybou.

Detekce kolize

[
m Sledovani stavu oleje
[

Méfeni odbéru proudu ukazuje aktualni
odbér rotacniho stolu béhem produkce

w

NIKKEN | / O, ktery vysila pres wi-fi, Ize
pripojit k jakékoli mistni siti nebo dokonce Méreni teploty motoru signalizuje prehrati.
jako globalni cloudové feseni.

DALSIi MOZNOSTI

Dynamické snimani:
Cloud-based

data storage Monitorovani vibraci zajisNuje informaci, ktera pomaha

f \ obsluze sniZzovat vibrace zejména na rotalnich dilcich.

r » - eeo 1 t
~ 7 LII.]L Digitalni podpis:

r Data Analytics .. ; ..

NIKKEN 1/0 servisni datovy systém je

urNen koncovému uZivateli.

N I KKEN _>I Systém je schopen identifikovat procesni zavady pNed
inspekci - a tim omezit neplanovanému zastaveni.
A

Service & Support

Dashboard
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4t Osa CNC Rotacni stal

CNC Rotacni stoly s jednou osou

NIKKEN nabizi malé az stfedni pr@iméry CNC rotacnich
stoll, které jsou uréeny pro Sirokou Skalu procesd,
aplikaci a obrabécich strojd, kde je rozhoduijici presnost
polohovani, spolehlivy / opakovatelny vykon a stabilita.
Pouzitelné bud'jako pfima CNC pohanéna cela osa,
nebo s pridanim naseho fidiciho systému Alpha 21 (pro
mohou byt prizplsobena prakticky jakémukoliv stroji
nebo procesu.

Nase CNC rotacni stoly s velkym primérem otocného
stolu a velkym vyvrtem poskytuji vykon pozadovany
procesy, aplikacemi a obrabécimi stroji ve vétSim méritku.
Zde vynikame se vSemi vyhodami a vlastnostmi, které
nabizi stoly malych préimérd se zvySenou tuhosti
konstrukce. Opét pouzitelny bud'jako pfima CNC
pohanéna osa nebo s pfidanim naseho Alpha 21 fidiciho
systému.

Kompaktni fada 4. Osa
Prlmér rotacniho stolu -
Upinaci moment -
Rychlost otaceni -

@105 ~ 200mm
480 ~ 900NmM
22.2 ~66.6min™"

CNC

VLASTNOSTI

\/ysoce vykonné hlavni
vreteno z jednoho kusu

Snekové kolo lon Nitridované HV1100

Snekové soukoli Karbid/

specialni tvrzena ocel

Dynamicky efekt vysokotlakého
oleje (fada 2)

Upinaci pripravky na zakazku

Trvanlivost a vykon s dlouhou zivotnosti
z NIKKEN vyrobenych komponentt

Stredni velikost 4. Osa

Priimér rotacniho stolu -
Upinaci moment -
Rychlost otaceni -

@260 ~ 400mm
2030 ~ 4408Nm
16.6 ~ 66.6min™

NCT200 Kompaktni fada 4. osa

Pramér rotacniho stolu

Zpevnovaci systém | \/zduch

oo

Minimalni pFirdistek | 0.001°

Presnost indexovani +20sec

Maximalni pracovni zatizeni V=100Kg / H=200Kg

rotacniho stolu

oo
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CNC260 Stredni velikost 4. osa

Pr&imér rotacniho stolu

Zpevnovaci systém | V/zduch/Hydraulicky

R

L | 0.001°

Minimalni prirtistek

V=175Kg / H=350Kg

Presnost indexovani

Maximalni pracovni zatizeni
rotacniho stolu

R

NIKKEN




4% Osa CNC Rotacni stdl

Novy NCT250 Rotacni stdl

Nas novy NCT250 je vybaven odnimatelnou celni
deskou z dlivodu univerzalnosti, vétSim Snekovym
kolem pro zvySeni vykonu a motory nové generace pro
lepSi presnost a upinaci moment 900 Nm, rotacni

stll o prliméru 250 mm je nase nova inovace!

Big Bore s velkym vyvrtem 4. Osa

Primeér rotacniho stolu - @350 ~ 800mm
Upinaci moment - 5979 ~ 15563Nm
Rychlost otaceni - 5.5 ~33.3min"

CNCB450 Big Bore s velkym vyvrtem 4. Osa

Pr&imér rotacniho stolu

Zpevnovaci systém | Hydraulicky

(oG

Minimalni pFirtistek | 0.001°

=

Maximalni pracovni zatizeni V=350Kg / H=700Kg

rotacniho stolu

e

nikken-world.com

Velké Prdmeéry 4. Osa

Primér rotacniho stolu - @500 ~ 1600mm
Upinaci moment - 10364 ~ 146952Nm
Rychlost otaceni - 2.7 ~33.3min™

CNC803 Velké Priméry 4. Osa

Préimér rotacniho stolu

Zpevnovaci systém | Hydraulicky
o

Minimalnf pirtistek | 0.001°

=

Maximalni pracovni zatizeni V=2000Kg / H=4000Kg

rotacniho stolu

e
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CNC Rotacni stoly 5 osa

CNC rotacni stoly se dvema
osami

Rada malych a stfednich rota¢nich stold NIKKEN

CNC se dvéma osami je navrzena tak, aby pokryvala
Sirokou skalu procest, aplikaci a obrabécich stroja,

kde je rozhodujici polohova presnost, spolehlivy /
opakovatelny vykon a stabilita. PouZitelné bud'jako pfima
CNC pohanéna cela osa, nebo s pfidanim jednoho nebo
dokonce dvou z naéich fadicl Alpha 21 (pro polohovénf

prizplsobena praktlck\/Jakemukoh stroji nebo procesu.

Nase velké dvouosé CNC otocné stoly nabizeji vykon
které vyZaduji obrabéci procesy, aplikace a obrabéci
stroje. Zde vynikame se vSemi vyhodami a vlastnostmi
malych rotacnich stold, ale se zvySenou tuhosti
konstrukce. Opét pouzitelny bud'jako pfima CNC
pohanéna cela osa nebo s pridanim naseho Alpha 21
fidiciho systému splfujici poZadavky obrabéciho procesu.

Kompaktni rada 5. osa

Pramér rotacniho stolu - (@90 ~ 200mm
Zpevnovaci moment - 205 ~612Nm
Rychlost otaceni - 11.1 ~ 44.4min"

5AX

TRIAG

NIKKEN je smluvnim partnerem — dealerem firmy
Triag a nabizi celou fadu upinacich produktd. Rozsah
produktd firmy Triag je velmi rozsahly a nabizi feseni
pro jakoukoliv aplikaci pro upnuti.

Stredni rada 5. osa

Priimér rotacniho stolu -
Zpevinovaci moment -
Rychlost otaceni -

@230 ~ 350mm
490 ~ 4900Nm
5.5 ~33.3min”

5AX-201 Kompaktni fada 5. osa

Primer otacnno sl

Zpevnovaci systém | V/zduch/Hydraulicky

Upinaci moment Rotace Naklapeni
P 303/588Nm 303/612Nm
Minimalni prirtistek | 0.001°
. . o Rotace Naklapéni
Presnost indexovani 20sec B0
Maximalni pracovni 0-30° 30-90°
zatizeni rotacniho stolu 60Kg 40Kg

22

5AX-250 Strednifada 5. osa

Prime ot sol

Zpevnovaci systém Hydraulicky

Upinaci moment Rotace Naklapéni
‘ N 4900Nm

Minimalni pFirdstek 0.001°

Rotace Naklapéni
Pfesnost indexovani 20sec 60sec

Maximalni pracovni 0-30° 30-90°
zatizeni rotacniho stolu 80Kg 50Kg

NIKKEN




CNC Rotacni stoly 5 osa

VLASTNOSTI RozSifrené moznosti

Chcete-li dale zvysit produktivitu, kromé nasi
\V/ysoce vykonné hlavni standardni fady otognych stol& nabizime také
vreteno z jednoho kusu moznost volby vicevietenovych rotagnich stold.

Snekové kolo lon Nitridované HV1100 K dispozici je Siroka Skala primér( a rozteci,
aby vyhovovaly jakémukoli pozadavku.

Snekové soukoli Karbid/

specialni tvrzena ocel

Ultra presné indexovani je
k dispozici jako opce

Trvanlivost a vykon s dlouhou zivotnosti
z NIKKEN vyrobenych komponentt

Upinaci pripravky na zakazku

Velky priimeér 5. Osa Primy pohon 5. Osa

Primér rotacniho stolu - @550 ~ 1200mm Prdmér rotacniho stolu - @80 ~ 130mm
Zpevnovaci moment - 3430 ~ 19600Nm Zpevnovaci moment - 75 ~910Nm
Rychlost otaceni - 5.5 ~ 25min” Rychlost otaceni - 33.3 ~ 200min™

5AX-DD100AF Pfimy pohon 5. Osa

5AX-1200 Velky pr&imér 5. Osa
'
s

Zpevnovaci systém | Hydraulicky Rotace Naklapéni
Upinaci moment 75Nm
Upinact . Rotace Naklapéni 205Nm
inaci momen
P 14700Nm 19600NMm

Minimalni pFirdstek | 0.001°

pr tind o Rotace Naklapéni
resnost indexovani 20s6c (5) 60566 (£10)

0-30° 30-90°
20Kg 10Kg

Zpevnovaci systém | \/zduch

Minimalnf pfirtistek | 0.001°

Presnost indexovani Rotace e
20sec (+5) 60sec (+10)

Maximalni pracovni 0-30° 30-90° zatizeni rota¢niho stolu
zatizeni rota¢niho stolu 2500Kg 1500Kg

B

Maximalni pracovni

o Rotace Naklapéni
Kroutici moment 35Nm 130Nm
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Elbo Controlli - NIKKEN

TOOL MANAGEMENT

NasSe strategické spojenectvi s Elbo Controlli
NIKKEN nam umoznilo sdilet nase technické
znalosti a odborné dovednosti s cilem vyvinout
kompletni feSeni 360 pro spravu nastrojl, coz
podnikim umozni zefektivnit procesy a usetrit
tak cas a penize.

\/Sechny nastavovaci pristroje Elbo Controlli
NIKKEN poskytuji standardné sitové funkce

a moznosti post-processoru, coz poskytuje
pohodiny a pfimy zplsob prenosu namérenych
dat nastroj. Diky stale popularnéjsimu
pouzivani modernich CNC Fidicich systémé a
poptavce po technologickych a cloudovych
fesenich (zamérenych na primysl 4.0) jsme
vyvinuli feSenf pro spravu nastroj(.

TiD

ID nastroje umoZznuje bezproblémovou spravu
nastroje a geometrickych dat. TiD pouZziva rucni
skener v predvolbé pro skenovani a cteni Stitku
datové matice (podobné QR kodu) umisténého
na nastroji. Podobny skener je umistén na
obrabécim stroji pripojeného k PC s Windows
nebo dotykové obrazovce, na kterém je spustén
software s TiD. Tento proces umoziuje, aby
nastrojova data (mérena nebo teoreticka)
zlstala centralizovana v databazi TiD a byla
prenesena z nastavovaciho pfistroje pfimo do
tabulky nastrojl prislusSného obrabéciho stroje

Intuitivni grafické rozhrani v ramci TiD umoziuje
konfiguraci formatu a mapovani potfebnych dat
pro identifikaci nastroje.

LEY

TP32 je kompletni 360° stuprové feseni,
vyvinuté tak, aby poskytovalo vSestranny
systém Fizeni nastrojll a zasob pro vyrobce

a nastrojarny. TP32 splfiuje pozadavky pro
podniky vyzadujici systém schopny spravovat
drzaky nastrojl, fezné nastroje, nahradni dily,
prilohy, spotfebni material a veSkera souvisejici
data a informace. TP32 je program, ktery je
zasadné zaméren na spravu {lozisté nastroj,
které tvori zakladni soucast vyrobniho cyklu.
Data jsou jako takova vkladana a spravovana
v systému, ktery umoznuje, aby vSechny
informace byly pfistupné vSem clentm v
prabéhu vyrobniho procesu a prezentovany

nejjednodussim a pouzitelnym zplisobem.

Prostfednictvim TP32 je mozné mit skladové
zasoby pod plnou kontrolou jak feSeni pro
spravu, tak pro tymy odpovédné za slozeni

a montaz jednotlivych komponent. Timto
zplsobem ma kazdy potfebné informace,

které jsou potfebné pro efektivni vyrobu
(dostupnost komponent(, ovéreni sestavy atd.),
vCetné toho, ze jde o spravu jednotlivych dilt a
sestav (hodnoty zasob, objednani doplnkd od
dodavatel(, atd).

KKEN




Elbo Controlli - NIKKEN

nikken-world.com

Tool management system

elbo controli ] NIKKEN

Zasady prednastaveni

Méreni jednotlivych nastrojll a sestav je nutnosti pro
efektivni provoz obrabéciho stroje a jeho obrabéni.
V/Sechny CNC stroje a do jisté miry i ru¢ni stroje
vyZzaduji hodnoty offsetu nebo odkazy na délku

a prdmeér kazdého nastroje. Historicky béznou

praxi bylo stanovit korekce nastroje a reference na
obrabécim stroji pomoci riznych metod - komponenty
/ prislusenstvi, ngjaké formy meéridla nebo sondy /
laseru. Obrabéci stroje vydélavaji penize obrabénim
kovl a vyrobou soucasti, nikoli mérenim drzakd a
sestav nastrojd. V modernim vyrobnim zafizeni je proto
nezbytné zvazit vyhrazeny prednastavovaci pristroj.

Meéreni budoucnosti

NIKKEN Kosakusho Works Limited a Elbo Controlli
SRL jsou nyni soucasti globalni strategické
aliance. Obé spolecnosti maji dlouhodobou
synergii a tento posileny vztah umoziuje obéma
technologickym partnerdim inovovat a posunout
kupredu své vyrobky i Feseni ,Spolecné”.

Nejnovejsi vyvoj nastavovacich pristrojt

Pro nasi nejnové;jSi generaci nastavovacich pfistrojt
predstavujeme zcela novy automaticky meérici systém.
Patentovany pohon méreni, ktery je soucasti obou
model( Hathor Six A a E46LA, se automaticky aktivuje,
kdyz je zvolena funkce méreni. Otacky pro funkci
automatického méreni vypocitava a aplikuje software
ve vztahu k aktualnimu priméru méfeného nastroje.

To znameng, Ze rychlost otaceni je zaloZena spise

na konkrétnim obvodu nastroje nez na pouziti
konstantni rychlosti otaceni. Jakmile se priblizi
maximalni poloha kazdé fezné hrany, software
automaticky Fidi zrychleni a zpomaleni vietena, ¢imz

se dosahne absolutné presného méreni pro kazdou
feznou hranu. Podobné systémy poskytuji pouze

jednu konstantni rychlost otaceni zalozenou cisté na
aktualni poloze osy - takze neexistuje zadny vztah mezi
jednotlivym nastrojem a nastavovacim pfistrojem.
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Elbo Controlli - NIKKEN

E46LA a NEW EBG8LA Autofocus

= Automatické vyhledavania méreni
nastrojd s jednou Feznou hranou.

= MéFeni multifeznych nastroj:
automatické rozpoznavani
a méreni kazdé jednotlivé
fezné hrany zjiSténé béhem
Gplné otacky vretena.

= MéFeni samostatnych hodnot
X, Z nebo obou hodnot
zaroven, za pouziti funkce
mimo tolerancni pole. Méreni
absolutniho maxima pomoci
jedné kompletni otacky vietene.

26

HathorSix A, E46LA, E46LTWA Autofocus

= Funkce automatického méreni (Autofocus): novy provozni rezim a funkce,
které umoznuji nastavovacimu pristroji méfit nastroje automaticky.

= Ziskani hodnot X & Z s automatickym rozpoznanim fezné hrany
= Lze zvolit prioritu méfeni pro osu X nebo Z

= Méfeni absolutniho maxima pomoci jedné kompletni otacky vretene.

= \/ysledky jsou rychle zobrazeny
v grafickém formatu pro
rychly prehled nebo tisk.

= MoZnost vybéru méreni jedné
fezné hrany na obrabécim nastraoji.

= Funkce vytvareni profilu DXF: pri
automatické rotaci nastroje si
zapamatuje geometrii vytvorené
béhem jedné otacky vietena
a vygeneruje vykres DXF.

E46LAIS a NEW EB8LAIS Auto focus

= NOVA elektronika integrovana = Elbo Controlli NIKKEN TiD
spolecné se dvéma je ve standardni vybavé.

operanimi systémy. = E68LA IS je vybaven

= NOVE grafické rozhrani NOVYM pohybovym servo
obsluhy pomoci systému systémem os X a Z

HD Twin Touch Screen. = Nastavovaci pfistroj E68LA IS

= Standardné je soucasti je pfipraven na CN (budouci
dodavky software pro spravu aktualizace softwaru, ktery
nastrojd Elbo Controlli NIKKEN zajistuje pIné automatické
TP32 ,360° stupnd” méreni nastroje ,CNC").

NIKKEN




Servis

SERVIS

SERVIS

Produkty NIKKEN jsou znamé svou vysokou kvalitou, spolehlivosti a
robustnosti; rocni Gdrzba pomze chranit Zivotnost investic zakaznik( a
poskytuje ochranu pred neocekavanym selhanim. Proaktivni Gdrzba zajist'uje
produktivitu a poskytuje nasim plné vyskolenym a specializovanym technik@im
prilezitost v€asné zjistit problémy a reagovat na né. Ukazalo se, zZe je to
nakladové efektivnéjsi nez vyckavani, dokud se neprovedou nutné opravy.

OPRAVY

\/ NIKKENU pracuje tym odbornych servisnich technikd a
profesionalni podplrny personal, ktery nam umoznuje rychle
reagovat na pfipadné problémy nasich zakaznik(.

Diky bezplatné telefonické a e-mailové podpore vSem nasim zakazniklm
chapeme ddlezitost vyhybani se prostojlim — neproduktivnim ¢astim.
Potfebujete-li navstévu na misté, nasi specializovani servisni technici maji
pristup k nasim skladovym zasobam, coz zajistuje minimalni cekaci dobu na
novou soucastku a instalaci.Nasi odbornici jsou pfipraveni provést drobnou
opravu, pres kompletni demontaz a mechanickou prestavbu. Jsou také skoleni
v oblasti elektrotechnické podpory, aby vyménili kabelové svazky apod.

KALIBRACE NASTAVOVACIHO PRISTROJE

\/yrobky Elbo-Controlli-NIKKEN jsou znamé svou vysokou kvalitou, presnosti

a spolehlivosti. Proaktivni Gdrzba mdze zajistit vykon, zlepsit zivotnost a
poskytnout nasim technikdim pfilezitost zjistit véasné znamky probléma.

Nas servis a kalibrace zahrnuji:
= PIna kontrola funkZnosti

= Kontrola a sefizeni geometrie, pokud je to nutné

= Aktualizace softwaru (pokud je k dispozici novéjsi verze)

= PIna kalibrace s certifikaci

RENOVACE

Renovace je nakladové efektivni alternativou k investovani do nového zafizeni, ktera
zvySuje vasi vykonnost a produktivitu, aniz by jste museli platit prémiové naklady
nebo cekat na instalaci. Diky specializovanému tymu specializovanych servisnich
technik( zajistujeme, aby veskeré renovace byly na nejvyssi drovni. S vyuzitim dill
z naseho skladu je tym vybaven k provadéni kompletni demontaze a mechanické
prestavby, ¢imz se otocny stdl vrati do témér plvodniho stavu a vykonu.

nikken-world.com
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